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Introduccién. El polietileno de baja densidad (LDPE)
pertenece a la familia de los polimeros oleffinidos, se
deriva de la polimerizacion de las olefinas y esta
conformado por unidades de etileno repetidas; se
encuentra catalogado como uno de los polimeros
sintéticos mas utilizados; aproximadamente durante un
aflo se producen 80 millones de toneladas meétricas
(Géngola 2014) y por ende también esta considerado
como uno de los desechos sdlidos mas abundantes
(Rubiano y Cols., 2011). Principalmente se emplea en
embalajes, bolsas de plastico, laminas, peliculas de
plastico, geo membranas, contenedores incluyendo
botellas entre otras aplicaciones (Cérdova, 2010). EI LDPE
actualmente se recicla en bolsas, laminas y contenedores
por ser un termoplastico (Rubiano, 2011), propiedad que
le permite la incorporacion en su estructura de otros
elementos, como el yeso, con lo cual adquiere
caracteristicas diferentes, que aumenta la oportunidad de
reciclado, como la impermeabilizacion de superficies, al
brindar proteccién contra los efectos que puede causar el
agua disponible en él ambiente. El presente trabajo tiene
como objetivo disefiar un impermeabilizante a base de
LDPE y yeso de desperdicio mediante la combinacion con
un solvente organico como alternativa a la reutilizacion de
este polimero y al yeso el cual al fin de su vida (til es una
sustancia de alto impacto ambiental.

Metodologia. Obtencion de materia prima, se realiz6 un
programa de recoleccién en la comunidad, tanto de bolsas
de LDPE y yeso desechado de construccion (tabla roca).
Preparacion de la materia prima. Las bolsas obtenidas son
clasificadas por su color y cortadas para su mejor contacto
con el solvente, en el caso del yeso, a éste se le quitan
rieles metélicos y papel, después se tritura y cierne. Se
mezclo de LDPE con xileno, controlando la temperatura de
70 a 95 °C hasta disolverlo se incorpord el yeso en
diferentes proporciones realizando una bateria de
muestras, hasta obtener la mezcla idonea se adiciono
resistol blanco y se coloc6 en la superficie a
impermeabilizar.

Resultados. Se realizaron diferentes combinaciones
como lo muestra la tabla 1. Bateria de mezcla de LDPE,
yeso, xileno y resistol, se aplic6 cada muestra a una
superficie (tabique), se evalud, adherencia, aspecto a
través del tiempo y comportamiento al contacto con agua.

la muestra que presento las mejores caracteristicas fue la
6.

Tabla 1. Bateria de mezcla de LDPE, yeso, xileno y resistol

Muestras
Materiales | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
m‘f)”o 25 |25 |25 |25 |25 |25 | 25 | 25 | 25 | 25
LDPE (gr) | 10gr | 9gr | 8gr | 7gr | 6gr | 5gr | 4gr | 3gr | 2gr | 1gr
Yeso (gr) 0 1gr | 2gr | 3gr | 4gr | 5gr | 6gr | 7gr | 8gr | 9gr
Resistol
(ml) 0 1gr | 2gr | 3gr | 4gr | 5gr | 6gr | 79r | 8gr | 9gr

En la figura 1. Muestra con caracteristicas idoneas para
impermeabilizante, se observa la apariencia de la mejor
muestra obtenida, homogeneidad de los componentes,
sellado de poro de superficie, adherencia regular sobre la
superficie e inhibicién de filtrado de agua.

Fig. 1. Muestra con caracteristicas
impermeabilizante.

idéneas para

Conclusiones. Se obtuvo una combinacién con los
materiales propuestos, que permitié obtener una masa
gue, al extender en una superficie porosa, cumplié con el
objetivo general planteado impermeabilizar.
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