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Introducción. En México, la agroindustria azucarera 
genera cerca de 15 millones de toneladas de bagazo al 
año (1), las cuales en su mayoría son incineradas 
generando problema al medio ambiente (2). La 
producción de bioetanol de segunda generación a 
partir de bagazo de caña puede ser una alternativa de 
valorización (3), no obstante, es necesario desarrollar 
procesos sustentables de sacarificación/ fermentación.  
El objetivo del presente trabajo fue determinar el efecto 
de dos pretratamientos sobre la sacarificación 
enzimática de bagazo de caña de azúcar, para la 
producción de bioetanol. 

Metodología. La producción de extractos enzimáticos 
fue realizada por fermentación en estado sólido (FES) 
utilizando bagazo de caña como soporte/ sustrato y 
una cepa fúngica autóctona. El bagazo de caña fue 
sometido a pretratamiento con peróxido de hidrógeno 
al 3%, una relación 100/1 (mL de peróxido por gramo 
de bagazo) a 50°C y con microondas (potencia 50p, 5 
min). La sacarificación enzimática fue realizada con 
extractos enzimáticos obtenidos por FES y bagazo de 
caña pretratado. Los azúcares fermentables obtenidos 
de la sacarificación enzimática fueron transformados a 
etanol por fermentación utilizando S. cerevisie 
comercial. 

Resultados. La actividad enzimática de los extractos 
producidos por FES mostró la presencia de actividad 
celulasa (2 U/g) y xilanasa (61 U/g), tal y como se 
puede observar en la Fig. 1. 

.  
Fig. 1. Perfil de actividad celulasa y xilanasa por Trichoderma sp. 
autóctona de caña de azúcar en fermentación en estado sólido. 

Los resultados de los pretratamientos indicaron que la 
sacarificación enzimática de bagazo de caña 
pretratado con peróxido de hidrogeno exhibió un 

rendimiento de azúcares reductores máximo de 0.41 
g/g, siendo mejor que el bagazo pretratado con 
microondas tal y como se puede observar en la Fig. 2.  

 
Fig. 2. Sacarificación enzimática de bagazo de caña de azúcar 

pretratado con peróxido de hidrógeno y microondas. 

La concentración máxima de etanol (4.32 g/L) fue 
obtenida tras 48 h de fermentación (Fig. 3). 

 

 
Fig. 3. Perfil de producción de etanol utilizando azucares 

obtenidos de la sacarificación enzimática de bagazo de caña de 
azúcar y S. cerevisiae. 

Conclusiones. Fue posible la producción de etanol a 
partir de bagazo de caña de azúcar pretratado con 
peróxido de hidrogeno y sacarificado con enzimas 
producidas por FES 
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