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Introduccién. Chihuahua es el mayor productor

nacional con una produccion anual promedio de 92 mil
939 toneladas (). Durante el cultivo de nuez se generan
residuos lignocelulésicos, los cuales se dan por el
mantenimiento del propio cultivo, como son la poda de
los arboles, asi como la propia cosecha de la nuez. Los
residuos generados en esta actividad agricola son ricos
en celulosa y hemicelulosa, las cuales son
biomoléculas que pueden ser utilizadas para la
produccion de otros productos como el bioetanol.

El objetivo fue evaluar la obtencion de azucares
fermentables para la produccion de bioetanol a partir
de residuos de nogal.

Metodologia. Se llevé a cabo una hidrélisis acida en
los residuos de poda del arbol de nogal pecanero
(Carya illinoinensis) empleando una solucion de acido
sulfurico al 5% en autoclave a los tiempos de 10, 15y
20 minutos @. El hidrolizado fue filtrado y neutralizado,
posteriormente se fermento por 96 horas empleando
una cepa Saccharomyces cerevisiae. Durante la
fermentacién se muestreo a los tiempos 0, 2, 4, 6, 8,
10, 12, 24, 48, 72 y 96 horas, y se determind la
densidad optica y la concentracion de azlcares
reductores ©@). Terminada la fermentacion, se recupero
el fermento y se destil6é durante 6 horas para recuperar
el bioetanol producido ©.

Resultados. Entre los tratamientos no se presentaron
diferencia significativa en la extraccion de azulcares
reductores, sin embargo, en el tratamiento de 20
minutos se obtuvo la mayor concentracion de 15.97 g/L
(Figura 1.).
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Fig. 1. Consumo de azUcares reductores por S. cerevisiae durante
las 96 horas de fermentacion en los tratamientos de 10, 15y 20
minutos.
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Fig. 2. Curva de crecimiento S. cerevisiae durante 96 horas en los
tratamientos de 10, 15 y 20 minutos.

Tabla 1. Volumen de bioetanol obtenido en promedio por cada
tratamiento de hidrolisis.

Tratamiento | Rendimiento (%)
10 min 2.66 + 0.562
15 min 3.18 £4.042
20 min 3.40+0.61°

Los tratamientos presentaron un crecimiento similar
de S. cerevisiae (Figura 2), pero el tiempo de 20 min
fue el que obtuvo la mayor produccién de bioetanol
(Tabla1).

Conclusiones. Los residuos del nogal son una fuente
de azucares que pueden ser utilizados para la
produccion de bioetanol.
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