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Introducción. La producción de tequila en el estado de 
jalisco creció 1,913.026 t de agave en el 2020, de los 
cuales 360 mil toneladas se convierten en bagazo que 
termina como sustrato para los campos o en el mejor 
de los casos se utiliza como combustible de caldera. 

Sin embargo, las industrias consideran las cenizas solo 
como un residuo que puede ser utilizadas como 
mejoradores de suelo, la idea de este trabajo es darle 
un valor agregado a las cenizas del bagazo de agave 
tequilero (CBAT), esto para incentivar el uso del 
bagazo como un combustible para las calderas de la 

industria tequilera ofreciendo un beneficio.  
 
Metodología. Utilizando diseño de experimentos, se 
realizarán pruebas con los factores de la concentración 
del cultivo, la concentración de la cenizas y el tamaño 
de la ceniza para evaluar cómo afectan a la 

recuperación de la biomasa y su porcentaje de 
recuperación el porcentaje de recuperación de 
evaluara de acuerdo a sheriff,2020, Las cenizas fueron 
tratadas a 560°C durante 6 h y después separadas por 
tamaño a través una malla de 0.25µm para evaluar el 
impacto del tamaño de la ceniza en la recuperación de 

la biomasa. 
 
 
Resultados. El análisis de resultados del diseño de 
experimentos nos indica cuales son las mejores 
condiciones para la recuperación de biomasa, siendo 

las cenizas sin separar, a una concertación de 1g/mL 
de cenizas y en un cultivo con densidad celular de 0.42 
g/L. dando como resultado una recuperación el 66 % 
del cultivo. Si se utilizan las mejores condiciones que 
surgen del diseño se podría alcanzar hasta 72% de 
recuperación de la biomasa. 

 
 
 
 
 

 
Conclusiones. La recuperación de la biomasa de A. 
platensis es mejor a mayor concentración de cultivo y 
con las cenizas sin separar, utilizando el nivel más bajo 
de concentración de ceniza.  
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Figura 1. Grafica de superficie de respuesta para la 

recuperación de A.platensis 
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