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Introduccién. La empresa Cia. Minera Mexicana de Avino,
S.A. de C.V., mostré interés por continuar este proyecto de
investigacion que arrojo resultados positivos con anterioridad
(). El objetivo de este trabajo es mostrar los resultados que se
lograron utilizando un biorreactor de 14 | equipado
complementado para la medicién de par&metros de importancia
industrial.

Metodologia. Se empled un cultivo mixto nativo aislado de la
propia mina compuesto por Thiobacillus ferrooxidans y
Acidianus sp. El biorreactor empleado fue de 14 | marca New
Bruwnsvick Sc. Co. Instrumentado para medicién de xx, pH,
potencial de oxidacion Redox, aireacién y agitacion. Se probd
lainfluencia de impulsores tipo Rushton, Anclal y Anclall. La
composicion quimica de la calcopirita fue Pb, 5%; Cu, 29.6%;
Fe, 15.6%; S, 25.88%; insolubles, 16.4%. El medio de cultivo
fue @ tipo 9 K (2) libre de fierro, suplementado con una
relacion de platafierro (100-200) (1), pH 25, temperatura
70°C, aireacion 0.5-1 vvm, agitacion 500-700 rpm, densidad de
pulpa 20% (w/v) e indculo 20% (v/v).

Resultados y discusiéon. Los resultados se observan en las
Tablas 1y 2, llamando la atencion que € nivel de lixiviacién es
mas bajo que a nivel de matraz (1), principamente por la
presencia del fendmeno de cavitacion en el sistema de mezclado

3.

Tablal
Impul sor Kia Extraccion
(HrY Cobre (%)
0.5 1.0 0.5 1.0
Rushton 40 45 60 68
Anchor | 52 62 65 73
Anchor 11 84 103 72 76

Tabla 2
Tiempo | Proteinas Eh Extraccion Fe
(dias) (mg/ml) (mV) Cobre (a/l)

(*%)

vvm 05 ] 1.0 0.5 1.0] 05| 10| 05| 1.0

0 0.16 | 0.14 | 208 210 0 0 1.4 13

3 0.42 [ 0.48 | 260 260 | 30 28 261 29

6 0.5710.63 | 310 340 | 36 42 3.1] 3.8

9 0.62 [ 0.68 [ 400 480 | 42 48 | 3.70 | 4.6

12 0.7410.79 | 590 620 | 64 68 45 ] 5.4

15 0.8210.86 | 720 740 | 70 78 58] 6.6

18 0.83[0.86 | 715 730 | 72 76 6.3 7.2
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