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Introduccion. La produccién de 6pentil-a-pirona (lactona
con aroma a coco, 6PP) por especies del género
Trichoderma, se havisto limitada por efectos de toxicidad de
la molécula [>100 mg/L] (1). La fermentacion extractiva en
sistemas de dos fases (agua-solvente organico) es una buena
dternativa para superar este tipo de problemas (2). El
objetivo de este trabgjo fue seleccionar un sistema de
fermentacion extractiva de dos fases (agua-solvente
organico) que mejorara la produccién de la 6PP por
Trichoderma harzianum

Metodologia. Para formar los sistemas de dos fases, se
utilizé n-decano, n-hexadecano, dibutilftalato o dioctilftalato
y medio rico (10 g/L dextrosay 20 g/L extracto de malta, pH
inicial de 5.6) con una relacion de volumen (Vr= vol.
solvente/vol. agua) de 0.25. Se redlizaron cultivos de T.
harzianum IMI 206040 en matraces Erlenmeyer de 500 mL
(100 ml de volumen de trabgjo, inéculo 1x10° esporas/mL,
medio rico, pH inicia de 5.6, 29 © C, 200 rpm) en
presencia de cada uno de los solventes. Se cuantificéd la 6PP
por cromatografia de gases. Posteriormente, se evalud la
produccién de 6PP en un biorreactor de 14 L bajo las
condiciones de cultivo previamente reportadas (3) y con el
sistema de fermentacién extractiva seleccionado (n-
hexadecano).

Resultados y Discusion. En matraces (Fig. 1), en € cultivo
control se obtuvo un méximo de 50 mg/L de 6PP en 144 h.
La mas alta produccion de 6PP se obtuvo con el sistema que
contenia n-hexadecano (no se muestran los datos para los
otros solventes) y fue de 173 mg/L después de 216 h de
cultivo. Este solvente fue seleccionado para evaluar la
produccion de 6PP por T. harzianumen biorreactor de 14 L
(Fig. 2). La produccion de 6PP en el sistema control fue
menor a 9 mg/L, mientras que con n-hexadecano, laméaxima
produccion fue de 83 mg/L (148 h). Hacia € finad del
cultivo, se observo un decremento en la concentracion de
6PP (como ocurrié, en forma més dréstica, en € cultivo
control en matraz). En el sistema de extraccion con n-
hexadecano, la concentracion de 6PP en matraz fue mayor
que en €l biorreactor y la produccion de 6PP represent6 3.5
veces la del cultivo control. Por su parte, en biorreactor, esta
relacion fue de 9.2. Las diferencias en la produccién de 6PP
estuvieron muy probablemente asociadas a los niveles de
potenciavolumétrica suministrada a |l os sistemas.
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Figura 1. Produccion de 6PP por T. harzianumen matraz de 500
mL. Control ( ), n-hexadecano (®).

Figura 2. Produccion de 6PP por T. harzianumenbiorreactor de 14

L. Control (" ), n-hexadecano (®).
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Conclusion. La fermentacion extractiva con n-hexadecano
permitié incrementar entre 3.5 (matraz) y 9.2 (biorreactor)
veces la produccién de 6PP en cultivos de T. harzianum, con
respecto a cultivos sin solvente.
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