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Introduccion. La tendencia desde |a década pasada es la de
producir metabolitos que la célula exporte a caldo de cultivo
y de aqui sean recuperadosyy purificados. L as operaciones de
filtracion tangencial, como la microfiltracion tangencia y
ultrafiltracion, son las recomendadas para llevar a cabo esta
primera recuperacion (1).

Con base en esto, se disefiara y construira un equipo piloto
de filtracién tangencial para concentrar suspensiones de
levadura. Se ha seleccionado levaduras porque actualmente
existe una multitud de cepas clonadas para sobre producir
toda una serie de metabolitos de interés comercial.
Metodologia. Se redizara una revision sobre los
fundamentos de la operacién unitaria. Se investigaran los
tipos de médulos de membrana disponibles comercialmente.
Se elaborara un diagrama de flujo para determinar los
componentes del sistema y €l nimero minimo de vavulas,
instrumentos y accesorios del equipo (2). Se establecera la
capacidad del equipo. También se desarrollara el diagrama
isométrico para el armado y operacion del equipo disefiado.
Ya construido, se emplearan cartuchos de micro y
ultrafiltracién para la concentracién de suspensiones de
levadura operando el equipo en sus condiciones méaximas de
flujo y presion. El grado de concentracion se determinara a
través del peso seco de las muestras de levadura.

Resultados y discusién. El equipo se compone de un tanque
de 60 litros, una bomba centrifuga de 1.0 HP (flujo vy
presién de descarga de 150 Ipm y 60 psi, respectivamente),
dos cartucho de fibras huecas: uno de microfiltracién de 0.12
n? (con poro de 0.2 micrones) y uno de ultrafiltracion de
046 nf (con corte molecular de 100 kD); cuatro
manémetros con carédtula llena de glicerinay escalade 0 a 60
psi; un rotametro con escala de 0 a 40 gpm; y 10 valvulas
tipo bola. En la figural, se muestra la caracterizacion del
equipo usando agua como fluido: los fluxes obtenidos en la
microfiltracion son 9 veces superiores a los de la
ultrafiltracién a cualquier presion. En el equipo se logré
concentrar la suspension de levadura de 3 a 30 g/l
trabagjando a 20 psi de presion transmembranal, flujo de
alimentacion de 50 Ipm, 35 Cy pH 8.0 (ver figura 2). La
concentracion de 54 litros se efectué en un tiempo de 60
minutos cuando se usd un cartucho de ultrafiltracion,
mientras que con uno de microfiltracion la concentracion la
realiz6 en 164 minutos (ver figura 3).
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Fig. 1. Caracterizacion del equipo de filtracion tangencial.
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Fig. 2. Concentracion de suspensiones delevadura en el equipo de
filtracion tangencial.
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Fig. 3. Concentracion de 54 litros de suspension de levadura.

Conclusiones. El equipo disefiado y construido puede
procesar 60 litros de suspension de levaduray concentrarlo
hasta 30 g/l en una hora (por ultrafiltracion) 6 en 2.6 horas
(por microfiltracion tangencia).
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