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Introduccion: El secado por aspersion es una
técnica utilizada en la industria alimentaria y
prometedora  en la  conservacion de
microorganismos. Una ventagja de este método de
conservacion es que es posible tratar productos
sensibles a altas temperaturas con un minimo de
deterioro en las propiedades del producto secado
por esta razon, el secado por aspersion es
ampliamente utilizado para la obtencién de
microencapsulados, secado de microorganismos,
enzimas, hormonas etc. (1)

Un punto importante en el secado por aspersion,
es encontrar las condiciones de operacion y o la
formulacion que contribuyan a minimizar los
dafios que sufren las células durante la
deshidratacion (2). En este estudio, se reporta la
viabilidad de las blastosporas después del secado
y durante el almacenamiento.

Metodologia: Se empleo un secador por aspersion
marca APEX (Construccion LTD Chemica
Engineers, USA).Las condiciones de operacion
del aire de secado fueron: 120, 130 y 140 °C
(entrada) y 85 °C (salida); las velocidades de flujo
fueron 8, 10 y 12 ml/min.; la presion del
atomizador fue de 4 Kpsicn?; la formulacion
utilizada para el microencapsulado fue a base de
amidones; El microorganismo utilizado en este
estudio fue el hongo entomopatégeno Beauveria
bassiana, € cual, se cultivd en medio liquido
mineral, con melaza como fuente de carbono,
durante 4 dias. La viabilidad se midi6 por cuenta
en placa, se determin6 e porciento de
germinacion; la concentracion de conidias para
cada formulacion fue por conteo, por medio de la
camara de Neubauer(3)

Resultadosy discusién. En todos los casos

La recuperacion del secado supera el 80 % de
viabilidad, donde las mejores condiciones de
operacion fueron a 130 °C y 10 ml/min.En los
formulados se logré la formacion de
microcapsulas con un niimero méaximo de 980, lo

gue demuestra la efectividad del proceso de
secado por aspersion.

Conclusiones: Se obtuvieron viabilidades que se
encuentran dentro de los rangos establecidos enla
produccién de bioinsecticidas. La formulacion
utilizada durante el proceso de secado contribuy6
a la proteccion de la actividad del ingrediente
activo frente alas condiciones ambientales.
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