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Introduccion..

El biodiesel es un alquil ester de &cidos grasos, se
produce de fuentes bioldgicas renovables como grasas y
aceites (Lan et al., 2001). La competencia por las tierras
cultivables entre la agricultura alimentaria y la destinada
para los biocombustibles es cada vez mayor, es por eso
que es importante el estudio de fuentes alternas
derivadas de los subproductos agricolas: Las semillas del
mamey no siempre son aprovechadas a pesar del alto
contenido de aceite, mismo que puede ser utilizado para
la fabricaciobn de biodiesel, en el presente trabajo
evaluamos diferentes condiciones para optimizar la
sintesis de biodiesel a partir del aceite de mamey.

Metodologia.

El aceite se obtuvo por prensado de las semillas secas.
El proceso de desgomado se realizd en dos etapas para
eliminar los fosfatidos hidratables y no hidratables
(Andersen, J. 1956).

Para la sintesis de biodiesel en este trabajo fueron
estudiados dos tipos de catalizadores basicos (hidréxido
de sodio e hidréxido de potasio) y dos tipos de alcohol
(metanol y etanol) bajo las mismas condiciones de
reaccion 0.5% de catalizador y alcohol en exceso (20%),
a temperatura de 35°C y con agitacion constante de 200
rom para el aceite de higuerilla. Para este aceite en
particular varios autores reportan ésta temperatura como
la optima.

Una vez fijado el tipo de catalizador y alcohol, lo siguiente
fue evaluar, el efecto de la concentracion de NaOH, para
ello se evalué las siguientes concentraciones 0, 0.25, 0.5,
0.75 y 1% (peso de NaOH/peso de aceite), asi como las
siguientes relaciones molares metanol/aceite 1:3, 1:6,
1:9, 1:12 y 1:15.

Estas evaluaciones se llevaron a cabo a las temperaturas
de 35, 45 y 55°C, y a cuatro tiempos diferentes de
reaccion 5, 15, 30, y 60 minutos.

Resultados.
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Fig. 1. Cromatografia en capa fina (TLC). Determinacion de las
condiciones optimas para la reaccién de transesterificacion. A. Efecto
del tipo de catalizador y alcohol; B. Efecto de la concentracion de
catalizador; C. Efecto de la relaciéon molar del metanol y el aceite: D
Efecto de la temperatura sobre la reaccion.

Conclusiones.

El mayor rendimiento de biodiesel se tuvo con el metanol
en las siguientes condiciones: temperatura de 55°C,
relacion molar metanol/aceite 1:6, 0.75% de hidréxido de
sodio, durante un tiempo de reaccién de 1 hora con
agitacion constante de 200 rpm.
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