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El uso del etanol en mezcla con gasolinas o puro como
combustible para automotores ha incrementado
notablemente a nivel mundial en los ultimos 10 afos. En
2007, de la produccion mundial el 49.8% fue producido
por Estados Unidos y el 38.5% por Brasil. Mientras que
para el mismo afo, la produccion de México fue marginal,
alrededor del 0.09% [1]. El etanol que se produce en
Estados Unidos y Brasil se obtiene de granos o
almidones de maiz y cafia de azucar, respectivamente.
Ambos procesos tienen el inconveniente de utilizar
materias primas que pueden ser utilizadas como
alimentos. Por lo anterior, se ha planteado como
alternativa la conversion de biomasa lignoceluldsica.
Ademas de no competir con la alimentacion, otro punto a
favor de los combustibles lignoceluldsico, es su balance
energético, es decir, la energia de combustible fdsil
empleada para hacer combustible (insumo) contra
energia en el combustible (producto) es favorable; lo que
a largo plazo podria representar una reduccion
significativa en la produccion de gases de efecto
invernadero [2].

Sin embargo, existen diversas limitaciones para producir
comercialmente etanol a partir de biomasa
lignoceluldsica, tales como: a) Los azucares que contiene
la biomasa lignocelulésica son inaccesibles para su
fermentacién; b) Los procedimientos que permiten la
liberacién de dichos azucares generan subproductos
inhibitorios para la fermentacién; c) Algunos de los
azucares de la biomasa lignocelulésica son dificiles de
fermentar. Por lo que, las alternativas tecnolégicas para
producir etanol lignocelulésico aun no son competitivas
comparadas con la produccién a partir de granos o
almidones.

La Fig. 1 muestra un esquema de la produccion de etanol
dependiendo de la fuente de materia prima.
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Fig. 1. Esquema de la produccién de etanol. Modificado de [3]

Dado que los azucares, se encuentran al interior de la
biomasa, es necesario modificar la estructura primaria,
mediante un acondicionamiento para que los azlcares
estén disponibles para la hidrélisis y su posterior
procesamiento, conversion y purificacion. Debido a la
naturaleza diversa de la biomasa, no es posible hablar de
un proceso de pretratamiento universal, por lo que, se
requiere seleccionar y optimizar el pretratamiento para el
tipo de biomasa.

En este trabajo se presentan los estudios de
pretratamiento de biomasa lignocelulésica y biomasa
algal para obtencion de azucares fermentables, utilizando
como fuentes de biomasa, bagazo de cafa del ingenio de
Zacatepec, Morelos, olote de maiz de un mercado local y
biomasa de microalgas proveniente de un fotoreactor,
antes y después de realizar la extracciéon de aceites.

El tratamiento estudiado consiste de una o mas etapas
con adicion de H,SO, a diferentes concentraciones entre
0.5% y 6%. Ademas de un tratamiento térmico posterior.
También se han evaluado los rendimientos de azucares
fermentables después hidrolisis enzimatica, utilizando,
celulasa y hemicelulasa comerciales.

Se observd un éptimo en la cantidad de acido adicionada
y la temperatura del pretratamiento dependiendo de la
biomasa utilizada.

Actualmente se evaluan la presencia y concentracion de
inhibidores de la fermentacion producidos durante el
pretratamiento.
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