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Introducción. Durante la depuración de las aguas residuales 
por procesos biológicos, se genera lodo residual, el cuál debe 
ser estabilizado por la presencia de microorganismos 
patógenos que contiene, además de ser vectores de atracción 
son focos de infección y al descomponerse generan olores 
desagradables (Lue-Hing y col., 1998).  El objetivo de este 
trabajo, fue evaluar el efecto de la concentración de 
sólidos totales (ST),  la proporción de lodo primario-
secundario (LP/LS) y el tiempo de retención hidráulica 
(TRH) sobre la hidrólisis y acidogénesis de lodos 
primarios y secundarios de desecho.  
 
Metodología. Se emplearon dos reactores UASB 
operados en serie, uno de ellos para la hidrólisis y 
acidogénesis de la mezcla de lodo residual y un reactor 
termofílico para su estabilización. Se probaron 1 y 2 días de 
tiempo de retención hidráulica (TRH) en el reactor 
(acidogénico) y 1, 2 y 4 días en el reactor termofílico,  
ambos con un volumen útil de 8.6 L,  se evaluaron algunos 
parámetros como DQO y azúcares  solubles,  pH, presencia 
de microorganismos patógenos,  sólidos suspendidos 
volátiles (SSV) y ácidos grasos volátiles (AGV). 
  
Resultados y discusión. La tabla 1. muestra los resultados 
del reactor acidogénico a  lo largo del experimento.  Se 
observaron los mejores resultados a una concentración de 8 
g/L de sólidos totales (ST) en las etapas III y Va a 1 y 2 días 
de tiempo de retención hidráulica (TRH) respectivamente 
siendo mayores a los reportados por Mahmoud y col., 2004 y 
Tsakou y col., 2001, quienes reportan eficiencias de 
hidrólisis del 27.9 y 60% respectivamente.  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
La tabla 2, muestra los resultados del reactor termofílico, el 
cual mostró una mayor destrucción de SSV a una carga de 

sólidos de 8 g/L (etapa Va) a 4 días de TRH, una mayor 
fermentación de AGV y una destrucción de patógenos mayor 
a la reportada por Carrozzi y col., 1994 y Huyard y col., 2000, 
quienes encontraron una reducción de SSV del 55 y 61% 
respectivamente, una destrucción de coliformes fecales del 
74% y una eliminación de huevos de helminto del 41.5%. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Conclusiones. La hidrólisis y acidogénesis, en el reactor 
acidogénico se vió favorecida a una concentración de 8 g/L 
de ST a una proporción de LP/LS de 30/70 y 1 día de TRH, 
El reactor termofílico, mostró una mayor destrucción de 
patógenos a un TRH  de 4 días. 
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Etapas                   I         II         III        IV     V        Va
TRH (días)                              1                                2            4
pH 7.5       7.2      6.88     6.93      6.98    7.07

% SSVeliminados 48.3      60.9    66.3     55.4     69.9     54.8
% AGV
Fermentados               68.3    55.4    38.2      26.9     54.7     74.7
*Coliformes 21         24       84   94       97 
*Salmonella 19         17       41         58      93
*H. Helminto                          27          32      38    37       65 

Tabla 2. Parametros evaluados en el lodo estabilizado

* % de eliminación del microorganismo patógeno

Etapas                  I          II         III        IV     V         Va
Proporción (LP/LS)              30/70               70/30         50/50
ST (g/L)                        4         4           8        16          8         8
TRH (días)                                            1                  2
pH 5.42      5.77     5.42      5.7 5.7       5.1
% DQOSolubles - 284      314     71.2      68.1    97.7
% AzúcaresSolubles 108      47.4     900      186      243      433
% SSVelim.              30.9      27.3     33.9     28.9     38.5     64.8
% AGV formados      445      228      155      54.4     180     281

Tabla 1. Parametros evaluados en el lodo hidrolizado

Etapas                  I          II         III        IV     V         Va
Proporción (LP/LS)              30/70               70/30         50/50
ST (g/L)                        4         4           8        16          8         8
TRH (días)                                            1                  2
pH 5.42      5.77     5.42      5.7 5.7       5.1
% DQOSolubles - 284      314     71.2      68.1    97.7
% AzúcaresSolubles 108      47.4     900      186      243      433
% SSVelim.              30.9      27.3     33.9     28.9     38.5     64.8
% AGV formados      445      228      155      54.4     180     281
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