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Introduccion. A partir del Agave se pueden obtener
diferentes productos alimenticios como miel, mermelada,
aguamiel y pulque. Otra posibilidad de aprovechamiento es
mediante la obtencién de celulosa y subproductos (lignina y
azlcares) a partir de las pencas que sobran después de haber
extraido el aguamiel, lo cual representa una alternativa para
proporcionar un uso integral de la planta Los procesos
organosolv consisten en el tratamiento de los materiales
lignocelulésicos con mezclas agua, disolvente organico y
HCI, cuya funcién es como catalizador de la reaccion de
deslignificacion para obtener celulosa y lignina. Estos
procesos son mas econdémicos y menos contaminantes que
los procesos convencionales como el Kraft.

El objetivo del presente trabajo fue establecer las
condiciones de operacion a nivel laboratorio para la
obtencidn de celulosa y lignina que proporcionen los mejores
rendimientos en pulpa (RP) y una alta deslignificacion,
mediante el estudio de la influencia de las variables de
operacion seleccionadas en cada etapa del proceso.

Metodologia. Caracterizacion del Agave: Pencas de Agave
deshidratadas y molidas se caracterizaron
fisicoquimicamente mediante cenizas, humedad,
holocelulosa al clorito y nimero kappa. Proceso organosolv:
En la obtencion de la holocelulosa se utiliz6 CH;COOH
como agente deslignificante y como catalizador HCI. El
agave se reaccioné en agua-disolvente-catalizador a reflujo
durante 180 minutos a diferentes concentraciones de acido
acético (70, 80 y 90%) y HCI (0.5, 1 y 1.5%), Figura 1.

Los licores obtenidos del proceso organosolv se analizaron
por medio de FTIR a una evaluacion cualitativa de la lignina
obtenida a diferentes condiciones de operacién.

Resultados y discusién. Caracterizacion del Agave:
Humedad: 9.4 %, Cenizas: 3.39 % b.s y No. Kappa
(contenido de lignina): 137. El método de holocelulosa al
clorito se utilizd para la cuantificacion de la holocelulosa
inicial a partir del material integro. El tiempo adecuado para
determinar holocelulosa al clorito en Agave fue de 9 horas y
la cantidad de clorito de 85 ml (Fig, 1 incisos a y b).
Experimentos de organosolv y No. Kappa: El porcentaje de
holocelulosa  disminuye con el incremento en la
concentracion de HCI en la mezcla de reaccién para todos
los experimentos de organosolv, Cuadro 1. Con respecto a
los resultados de No. Kappa se puede observar que los
valores disminuyen con el aumento en la concentracién de
HCI, lo cual puede correlacionarse con los resultados de
porcentajes de holocelulosa. En la Figura 1 inciso e) se
puede observar la similitud entre el espectro del estandar de

lignina (1) y el de una muestra de lignina organosolv (2).
Ambos espectros coinciden con lo reportado en la
bibliografia.
Cuadro 1. Resultados de los experimentos de organosolv de las
pulpas obtenidas.

Grupo]CH3COOH|HC[Holocelulosa|No. Deslignificacion
(%) (%) {(%) Kappa (%)
(contenidoj
de
lignina)
C 90 0.5 374 15 89.06
90 1 27.0 14 89.79
90 1.5 17.2 13 90.50
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Fig. 1. a) y b) Pulpas obtenidas a partir de la determinacion de
holocelulosa al clorito (85% de clorito y 24 h),c) Pulpas obtenidas
a partir del proceso organosolv (90% de CH3COOH y 1.5% de
HCI) y d) Lignina obtenida a partir del proceso organosolv. e)
Espectro de FTIR de lignina: 1) Estandar de lignina 'y 2) Lignina
organosolv

Conclusiones. De acuerdo a los resultados de porcentaje de
holocelulosa y de deslignificacion, el acido acético no
influye de manera importante en el proceso organosolv.

La deslignificacion del Agave aumenta conforme se
incrementa la concentracion de HCI.
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