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Introducción. Diversos estudios han demostrado la 
compatibilidad química entre la pectina y fibras 
lignocelulósicas para elaborar películas, usando diversos 
plastificantes y entrecruzantes con la finalidad de mejorar 
sus propiedades de tensión, elongación y permeabilidad al 
vapor de agua (1,2). Es además importante evaluar la 
estabilidad de dichas propiedades, con respecto al tiempo, 
con la finalidad de conocer el desempeño que pudieran tener 
en aplicaciones específicas, tales como en la industria del 
empaque.  
En el presente trabajo, se evaluó el efecto de la 
concentración del alcohol polivinílico, en la estabilidad de 
las propiedades mecánicas y de barrera de biopelículas .  
 
Metodología. Se prepararon películas mediante la técnica de 
casting (1), conteniendo diferentes concentraciones de 
alcohol polivinílico (PVOH) (0,3,11,27,38 y 47%), pectina y 
fibras lignocelulósicas (de naranja). Fueron almacenadas a 
23°C, y una H.R. del 50%, para evaluar sus propiedades de 
Resistencia a la Tensión, % de Elongación y Permeabilidad 
al Vapor de Agua, después de 6 meses de almacenamiento.  
Se determinó la solubilidad de las mismas  y se realizó la 
caracterización mediante Espectroscopía de Infrarrojo. Los 
resultados fueron sometidos a un análisis de varianza(anova). 
 
Resultados y discusión. Las formulación CN6-1 Y CN6-2 
tuvieron un comportamiento similar, en la propiedad de 
Tensión después de 6 meses, mientras que la CN6-3, CN6-4 
y CN6-5 mantuvieron estable este parámetro. En la 
formulación control se observó un decremento en los valores 
de este parámetro con un comportamiento más inestable. Al 
evaluar el % de elongación a 3 y 6 meses, se encontró un 
cambio significativo (P<0.05). Las formulaciones Control, 
CN6-1, CN6-2, CN6-4 y CN6-5, disminuyeron la elongación 
a partir de los 3 meses, excepto en la formulación CN6-3, la 
cual se mantuvo estable. La formulación CN6-3 no presentó 
cambios en la tensión y elongación después de 6 meses de 
almacenaje, comparado con las formulaciones que contenían 
mayor y menor concentración de este componente: CN6-5 y 
control, respectivamente. Lo anterior sugiere que el tener 
altos niveles de PVOH, mejora las propiedades de tensión y 
elongación, sin embargo esto no asegura su estabilidad. 
(Cuadro 1) El rango de transmisión al vapor de agua fluctuó 
entre 6.15 E-06 y 1.64 E-06 gH2O/mm2/h; Observándose 
que este parámetro disminuye conforme la concentración de 
PVOH aumenta. Todas las formulaciones presentaron un 
cambio significativo (P<0.05) al transcurrir el tiempo, 

observándose un incremento en los valores de permeabilidad 
a partir de los 3 meses seguido de una estabilidad de 3 a 6 
meses.  
La solubilidad presentada por las biopelículas fluctuó entre 
41 al 61%, presentando menor rango de solubilidad la 
formulación con mayor contenido de PVOH. 

 
Cuadro 1. Propiedades mecánicas y de barrera de biopelículas 

 
Tiempo de 

almacenamiento
Formulación TENSIÓN 

(Nw) 
Elongación 

(%) 
Control 13.76 +2.31 3.5 +1.1 
CN6-1 21.73+ 2.11 3.9+ 2.2 
CN6-2 20.76+ 1.35 3.6+ 0.2 
CN6-3 20.30+4.37 2.8+ 2.2 
CN6-4 22.33+ 1.2 6.4+ 0.6 

 
 

0 meses 

CN6-5 39.46+ 4.97 10.7+ 2.65 
Control 15.76+ 1.36 3+ 0.7 
CN6-1 15.53+ 1.85 2.7+ 0.2 
CN6-2 14.26+ 1.4  2.7+ 0.3 
CN6-3 25.3+ 2.66 3.6+ 0.6 
CN6-4 24.86 +2.19 3.9+ 0.6 

 
 

 3 meses 

CN6-5 35.03+ 1.2 6+ 0.2 
Control 9.1+ 2.5 0.13+ 0.1 
CN6-1 12.4+1.2 0.16+ 0.1 
CN6-2 12.5+ 1.44 1.53+ 1.3 
CN6-3 21.7+ 2.4 3.35+ 0.2 
CN6-4 22.5 +1.2 3.3+ 0.2 

 
 

 6 meses 

CN6-5 34.8 +2.3  6.8+ 0.9 
 
Conclusiones. El PVOH tuvo un efecto directo en las 
propiedades de tensión, elongación, solubilidad y de barrera 
al vapor de agua, incrementando los valores de las dos 
primeras propiedades y disminuyendo los de las dos últimas. 
Con respecto al tiempo, la concentración que más favoreció 
a la estabilidad de las películas fue la intermedia (27%). Por 
lo anterior es posible aplicar dichas biopelículas como 
empaques biodegradables, al mantenerse en condiciones de 
almacenaje de 23°C y una humedad relativa del 50%. 
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