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Introduccién. En las Ultimas 2 décadas existe un interés
creciente en el estudio y aplicacién de lipasas como
catalizadores alternativos a los catalizadores quimicos
aplicados en la industria alimenticia, en especia en la
industria oleaginosa. La reutilizacion de aceites de fritura
luego de un tratamiento enzimatico, la obtencion de
compuestos de alto valor agregado (surfactantes) a partir de
aceites vegetales de bajo costo y la obtencién de biodiesel
son agunas de las aplicaciones mas importantes. La
caracterizacion de las lipasas no sdlo en reacciones de
hidrélisis de triglicéridos sino también en reacciones de
sintesis constituye un paso necesario para expandir € campo
de aplicacion a otros campos como por ejemplo la industria
cosmética.

El objetivo de este trabgjo es el estudio de lipasas de
distintas fuentes, libres e inmovilizadas, como catalizadores
de sintesis (utilizando la obtencién de oleato de etilo como
reaccion de prueba) y como catalizadores de hidrdlisis de
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Fig. 1. Cinética de sintesis de etil oleato a 45°C con CALB-300 U

Cuadro 1. Conversion en sintesis de oleato de etilo y en hidrdlisis
de lecitna de soja y aceite de girasol para distintas lipasas

aceite de girasol y lecitinade soja Lipasa Conversion Conversion
M etodologia. Las reacciones se llevaron a cabo en medios sintesis( %) hidrélisis (%)
sin solvente y en sistemas bifasicos a diferentes Tipo Sitio aceite | lecitina
temperaturas. En el caso de la sintesis, €l medio de reaccion Activo

estuvo formado por &cido oleico y etanol en relacion molar H. lanuginosa Superficial 85 19.5
1:1. En e caso de la hidrélisis de aceite y lecitina, las P. cepacia Embudo 69 12
reacciones se llevaron a cabo utilizando heptano como P.fluorescens | Embudo 10-14 55 212
solvente y en exceso de agua. Utilizando un procedimiento C. rugosa Tanel 10-14 14 -
optimizado de toma de muestra, se estudié tanto la sintesis C.antarcticaB | Embudo 75 5.8 -
como la hidrdlisis por titulacion (1). Se evaluaron para la R. meihei Superficial = 12 35
sintesis de etil oleato el efecto de la temperatura, el Lipozyme 5 45 48 6
contenido de agua inicial (ver figura 1) y la masa de lipasa Novozyme 435 3 80 25 3
(2). En el caso de lahidrdlisis se evalud comparativamente la Fosfolipasa A2 : : - 854

eficiencia en la hidrélisis de aceite versus la de lecitina de
soja, teniendo en cuenta la actividad de la fosfolipasa A2 en
las mismas condiciones (60°C, 6 h).

Resultados y discusion. En la sintesis de oleato de etilo la
lipasa de mayor actividad fue la proveniente de Candida
antarctica B inmovilizada en quitosano en nuestro
laboratorio (75 %), o en polipropileno (80 %), al igual que la
comercial- Novozyme 435 (80 %). En el caso de la hidrélisis
de aceite, la mayor conversion (85 %) se encontré para la
Lipolase T100, mientras que las lipasas provenientes de
Pseudomonas presentan también alta conversion a éacidos
grasos (55-69 %). Para la hidrélisis de lecitina, la mayor
conversion a écidos grasos, aparte de la fosfolipasa A2, la
presenta las lipasa de Rhizomucor meihei (35 %). Las otras
lipasas presentan conversiones del orden del 20 %.

Conclusiones.La lipasa de Candida antarctica B es 6ptima
para sintesis (sin activacion interfacial) mientras que
Humicola lanuginosa como Lipolase 100 T (con activacion
interfacial) es indicada para hidrélisis de aceite de girasol y
lecitina de soja.
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