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Introduccién. El suero de leche es una mezcla compleja el
cual contienen dos proteinas principales, a-lactoalbumina
y B-lactoglobulina, es por esto que actuamente se
considera un subproducto de gran importancia para la
industria farmacéutica y alimentaria. En anteriores trabajos
ya fueron encontradas las condiciones de operacion que
maximizan el flux de permeado en la ultrafiltraciéon. En
este trabajo se empled como criterio de escalamiento €l
coeficiente de transferencia de masa (k) del modelo de gel
polarizante: flux = k In (Cg/Cg).
Metodologia. Se emplearon cartuchos de ultrafiltracion
de 100y 1 kDa: 0.042 m? para laboratorio y 0.46 m? para
piloto. Las condiciones de operacion fueron: presion
transmembrana de 140 kPa, temperatura de 30 °C, pH 5-6.
El flujo de alimentacién para laboratorio fue de 1.1 Lpmy
52 Lpm para los cartuchos piloto. En ambos niveles la
ultrafiltracion se trabajé con un factor de concentracién de
diez: paralaboratoriode 10a0.1L y pilotode50a5L.
Resultados y discusion. Primeramente a nivel laboratorio
se concentro el lactosuero en €l cartucho de 100 kDa, en €l
permeado obtenido se encuentran las proteinas de interés.
Este permeado luego fue concentrado en el cartucho de 1
kDa, en e retenido quedan concentradas las proteinas
deseadas. Este retenido luego fue sometido a diafiltracion,
en el mismo cartucho de 1 kDa, para la eliminacion total
de lactosay sales. Todos estos resultados se muestran en la
figura 1. La a-lactoalbumina y B-lactoglobulina se
obtienen concentradasy libres de lactosay sales.
Para el escalamiento, (k) fue e criterio empleado el cual
después de un tratamiento matematico nos proporciona la
siguiente ecuacion y con ésta finalmente se puede calcular
e flujo de alimentacién para los cartuchos piloto (52
Lpm):

Vo=[vi/ (dnaL1)] (dn2L2) 5 1 1aboratorio 2 piloto
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Figura 1. Purificacion de a-lactoalbiminay -lactoglobulina
mediante procesos de ultrafiltracion

70 7

607 —®— Laboratorio

50 1 —&— Ppiloto
40

- KN
20 1
—eo
2 4 6

Flux (L/hm?)

10 A
0

0

Factor de concentracion

Figura 2. Ultrafiltracion en el cartucho de 100 kDa
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Figura 3. Ultrafiltracion en € cartucho de 1 kDa

donde:
v: velocidad de alimentacion (m/s)
L, di: Longitud y didmetro de la fibra hueca (m)

En lafigura 2, se observa que los valores del flux a nivel
piloto son € doble de lo esperado, mientras que en los
resultados de la figura 3, e flux en ambos niveles es
précticamente el mismo y eralo esperado.

Conclusiones.

El uso de (k) como criterio de escalamiento resultd ser
adecuado ya que €l valor de flux obtenido a nivel piloto es
précticamente el mismo que se obtuvo a nivel laboratorio.
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