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Introduccion.

Actualmente la aplicacidn de energias alternativas en
conjunto con el concepto de biorefineria integrada es de
gran importancia en la producciéon de oligosacaridos por
sus grandes beneficios prebidticos y propiedades
benéficas para el organismo. A partir de los residuos de
maiz, se pueden obtener oligosacaridos de hemicelulosa,
utilizando pretratamientos hidrotérmicos a través de
microondas, en el cual solo se utiliza agua como
catalizador para el tratamiento de dichos residuos esto
convierte a este proceso en uno amigable con el
ambiente, por otro lado también se pueden aprovechar
los residuos sélidos resultantes del pretratamiento para la
posterior produccion de biocombustibles como el
bioetanol [1,2].

El objetivo de este estudio es caracterizar oligosacaridos
de hemicelulosa producidos por un proceso hidrotérmico
por microondas.

Metodologia.

Se seleccionaron las mejores condiciones de T (°C), t
(min) y relacion (m/v) de acuerdo a trabajos previos. Se
utiliz6 como materia prima residuos de maiz (relacion
1:1) con un tamafo de particula menor a 2 mm, el
pretratamiento hidrotérmico se llevd a cabo en un reactor
a presion. Se determiné el pH y se analizé el contenido
de azucares reductores (AR) por la técnica de DNS [3] en
la fraccion liquida (hidrolizado) y posteriormente se
realizd una post-hidrélisis acida [4] donde se
determinaron nuevamente los AR para asi poder calcular
el contenido de oligosacaridos por diferencia. También se
determind el factor de severidad (Log R,) de cada
pretratamiento [5]. La purificacién parcial se realiz6 con
etanol al 98 % para precipitar los oligosacaridos de alto
peso molecular, después se realizé6 una post-hidrélisis
acida para determinar AR como se menciona
anteriormente y se calculd el rendimiento en peso.

Resultados.

El' mayor rendimiento de oligosacaridos en los
hidrolizados se obtuvo en condiciones de 165 °C por 30
min en relacién 1:20 (m/v) con un rendimiento de 11.96
g/100g y una severidad Log R, = 3.39 y pH = 4.26.
Mientras que la mayor produccion de oligosacaridos

liofilizados se obtuvieron en las mismas condiciones con
un rendimiento de 4.73 g/100g.

Por otro lado el menor rendimiento de oligosacaridos en
los hidrolizados se obtuvo en condiciones de 180 °C por
50 min en relacién 1:10 (m/v) con un rendimiento de 9.64
g/100g un factor de severidad Log R, = 4.05 y pH = 3.91.
Mientras que la menor produccion de oligosacaridos
liofilizados se obtuvieron en las mismas condiciones con
un rendimiento de 2.02 g/100g.

En cuanto a rendimiento en peso, el mayor se obtuvo en
condiciones de 165 °C por 30 min en relacién 1:20 (m/v)
con un 12.28 % de rendimiento en peso (base seca).

Conclusiones.

El rendimiento maximo de produccién de oligosacaridos
de hemicelulosa fue de 11.96 g/100g en hidrolizado, 4.73
g/100g en liofilizado y 12.28 % de rendimiento en peso
(base seca). Por lo tanto en este estudio logré producir
oligosacaridos de hemicelulosa a partir de residuos de
maiz utilizando un proceso amigable con el ambiente
utilizando la fraccion liquida del pretratamiento, mientras
que en un futuro se puede utilizar la fraccién sélida para
la produccién de bioetanol.
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