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Introducción.  
Se toma poca atención a los residuos generados luego 
de cumplir su función alimentaria, el óptimo 
aprovechamiento energético de estos aceites no 
atentaría de manera alguna contra la seguridad 
alimentaria de la población. Por ello, una alternativa de 
solución tecnológica para la correcta gestión de estos 
aceites de desecho y su utilidad energética es su 
bioconversión para la producción de biodiesel (1). 
El presente trabajo tiene como objetivo el 
aprovechamiento y caracterización del aceite residual 
para la producción de biodiesel. 
 
Metodología.  
Los aceites vegetales residuales fueron colectados en la 
cafetería de CIIDIR-Sinaloa, los cuales pasaron a un 
filtrado por papel filtro y bomba de vacío para la 
eliminación de impurezas. Una vez obtenido el aceite 
libre de impurezas se procedió a realizar los parámetros 
fisicoquímicos de acuerdo a las normas para el índice de 
acidez (NMX-F-101-1989), índice de saponificación 
(NMX-F-174-SCFI-2006) e índice de yodo (NMX-F-152-
SCFI-2011). Para llevar a cabo la producción de biodiesel 
(reacción de transesterificación) se utilizó la relación 
molar aceite/metanol 1:10, catalizador (KOH), 60°C por 
80 minutos. Posteriormente se realizó una decantación  
para la separación del producto (biodiesel) del 
subproducto (glicerol), obtenido el biodiesel se realizaron 
una serie de lavados para eliminar cualquier residuo, se 
pesó el biodiesel puro, limpio y libre de impurezas (fig. 1) 
para el cálculo de su rendimiento y la calidad del mismo 
utilizando las metodologías de acuerdo a las normas 
anteriormente mencionadas.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Figura 1. Etapa de decantación y lavado para la obtención del 
biodiesel. 

 

Resultados.  
Los análisis para determinar las propiedades 
fisicoquímicas del aceite vegetal residual arrojaron los 
siguientes resultados (Tabla 1), comparados con los 
valores permitidos por las Normas Mexicanas y 
estadounidenses ya existentes. 

Tabla 1. Valores obtenidos comparados con los permitidos por las 
Normas Mexicanas. 

 

Los valores muestran que están dentro de los valores que 
permiten las Normas Mexicanas, por tanto el aceite vegetal 
residual puede ser considerado como materia prima para la 
producción de biodiesel. Ortiz-Ojeda (2012) reportó valores 
similares a los obtenidos en este estudio en aceite de Jatropha 
curcas.  El rendimiento que se obtuvo fue alrededor de 93% 

utilizando metanol y KOH como catalizador, resultados que 
concuerdan con Ortiz-Ojeda (2012) obteniendo rendimiento que 
oscilan entre 93 -96% utilizando condiciones similares. 

 
Conclusiones.  
Fue posible producir biodiesel de aceite residual 
utilizando metanol y KOH a temperatura de 60°C por 80 
minutos, obteniendo rendimientos de 93%, el cual 
presenta buena calidad, de acuerdo con los valores 
permitidos por las Normas Mexicanas establecidas para 
índice de acidez, yodo y saponificación. 
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