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Introduccion. El etanol producido a partir de biomasa
lignoceluldsica se ha convertido en una fuente alternativa
limpia y renovable de energia que puede desplazar
factiblemente una fraccién significativa del uso de
petréleo. (1) El bagazo de agave (BAG) es un residuo
lignocelulésico acumulado durante la produccién de las
bebidas alcohdlicas de la familia Agavacea, como el
tequila, mezcal, bacanora, sotol y pulque (2,3). Este
material contiene aproximadamente 43% de celulosa,
19% de hemicelulosa y 15% de lignina en peso seco (p/p)
(4). En México se producen 1.12x108 kg de este residuo y
actualmente ha ganado mucha atencién ya que es
abundante y se genera en todo el afio. Sin embargo,
existen retos significativos con obtener altos rendimientos
de azucares fermentables a partir de la biomasa, los
procesos basados en pretratamientos quimicos seguido
por hidrélisis enzimatica aumenta la eficiencia global de
sacarificacion. El objetivo de esta investigacion es la
obtencién de sacarificados con una elevada cantidad de
glucosa (mayor a 80 g/L) utilizando bagazo de agave
pretratado con liquidos idnicos (LI) para su posterior
fermentacion.

Metodologia.

Materiales y métodos

El bagazo de Agave tequilana Weber variedad azul, fue
donado por Destileria Rubio, (Tequila, Jalisco, México). Se
lavara con abundante agua destilada, secado y tamizado.

Pretratamiento con liquidos iénicos (LI)

Se realiz6 empleando una carga de solidos del 10% (p/p)
con BAG y el LI [EmIm]OAc a 120 °C y 3h. La biomasa
pretratada se recuperé por filtracion y se lavé con agua
destilada para remover el exceso de LI que podria inhibir
a las enzimas en la hidrdlisis subsecuente. Todos los
experimentos se realizaron en triplicado.

Caracterizacion quimica

Se analizo el contenido de celulosa, hemicelulosa, lignina
y cenizas de las muestras sin tratar y pretratadas de
acuerdo al procedimiento analitico del Laboratorio
Nacional de Energia Renovable (NREL) de los Estados
Unidos.

Sacarificacion enziméatica

Se empleé amortiguador citrato 50 mM (pH 4.8) a 55 °C,
150 rpm durante 72h para llevar a cabo la sacarificacién
enzimatica por lotes. Utilizando las enzimas CTec2 en
términos de FPU y HTec2 en términos de CBU.

Se analizaron 3 cargas enzimaticas diferentes (15 FPU/g
celulosa y 30 CBU/g celulosa; 30 FPU/g celulosa y 60
CBU/g celulosa; 45 FPU/g celulosa y 90 CBU/g celulosa)
y 4 cargas de solidos (5%, 15%, 30% y 50%).

Cuantificacion de azlcares

Se calcularon la produccion de azlcares reductores
empleando el método DNS y se calculé la produccién de
glucosa y xilosa en el punto final (72 h) mediante HPLC.

Resultados esperados.

Se esperan obtener un incremento en la concentracion de
azucares fermentables a partir de cargas de alto contenido
en solidos en muestras de bagazo de agave. Ademas, se
realizard una curva de calibracién de los azucares y con la
expresion resultante se podra calcular el porcentaje de
conversion de la celulosa y hemicelulosa a azucares
fermentables. Los resultados obtenidos en los
experimentos se usaran para realizar un analisis de
tendencia del proceso de sacarificacion y la influencia de
las variables (carga de sélidos y carga enzimatica) sobre
el porcentaje de conversién para obtener una relacion
matematica entre las variables y el porcentaje de
conversion logrando obtener condiciones optimizadas del
proceso empleando programas estadisticos.
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