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Introducción.  
Las biorefinerías lignocelulósicas deben ser capaces de 
procesar de manera eficiente, las materias primas 
disponibles, de manera que se requerirá un suministro 
constante y estable de materias primas sostenibles de una 
variedad de fuentes, con el fin de mantener la 
productividad. Estas materias primas serán diversas y lo 
más probable es que estarán disponibles en un flujo de 
entrada mixta. Estas materias primas suelen variar 
significativamente en su composición y una posible 
solución a estos problemas  es la mezcla de los materiales 
de alimentación con el fin de crear una materia prima 
uniforme.(1) Los pretratamientos de materiales 
lignocelulósicos son una buena alternativa para obtener 
una rápida sacarificación de celulosa en el proceso de 
producción de bioetanol.(2) Los líquidos iónicos como 
pretratamiento de lignocelulósicos se perfilan como un 
nuevo método de conversión de carbohidratos a azúcares, 
además de representan una interesante alternativa verde 
para la industria. Esta nueva estrategia de pretratamiento 
sugiere aumentar la eficiencia (en términos de rendimiento 
y tasas de reacción) en la sacarificación de biomasa 
lignocelulósica. (3). El  pretratamiento con líquidos iónicos 
es único, ya que es capaz de manejar eficientemente gran 
variedad de residuos lignocelulósicos como materias 
primas individuales. Sin embargo, se ha prestado poca 
atención a la actuación de los líquidos Iónicos en la 
conversión de materias primas mezcladas. Un enfoque 
para evitar una caída en la eficiencia de conversión de la 
biomasa es desarrollar una formulación de materias 
primas mezcladas con el fin de producir un material más 
consistente. (1)  
 
Metodología.  
Materiales: Rastrojo de Sorgo, Bagazo de Agave, Bagazo 
de Caña, Rastrojo de Maíz, Madera de Pino. 
1- Preparación del Material: Cosecha, Molienda y Secado. 
Las materias primas fueron escogidas por su abundancia 
en el estado de Nayarit.  
2- Mezclado: Cantidades iguales de cada materia prima 
(peso seco) se dispondrán en capas en un mezclador para 
su dosificación. 
3- Pretratamiento con Líquidos Iónicos: Se utilizó el 
[C2mim] [OAc], a 120 °C y 160 °C por un periodo de 3 
Horas a 1 Atm. Después del pretratamiento, adicionando 
agua desionizada como anti disolvente.  
La mezcla de líquido, iónico, agua y biomasa recuperada 
se centrifuga a 4,000 rpm durante 10 min. (1) 

4- Análisis Composicional: Se analizó el contenido de 
celulosa, hemicelulosa, lignina y cenizas de las muestras 
sin tratar y pretratadas de acuerdo al procedimiento 
analítico del Laboratorio Nacional de Energía Renovable 
(NREL) de los Estados Unidos. 
5. Sacarificación enzimática: Se empleó amortiguador 
citrato 50 mM (pH 4.8) a 55 °C, 150 rpm durante 72h para 
llevar a cabo la sacarificación enzimática por lotes. 
Utilizando a los cocteles enzimáticos Ctec2 y HTec2 con 
una concentración de 30 FPU/g celulosa y 60 CBU/g 
celulosa, respectivamente. Se determinó la concentración 
de azúcares reductores mediante el método DNS 
 
Resultados Esperados. 
El pretratamiento con líquidos iónicos sea capaz de tratar 
previamente de manera eficiente tanto la mezcla como sus 
componentes individuales sin ningún impacto negativo 
evidente en el rendimiento. Se traduzca en una mejora con 
un mejor rendimiento en la variación de las composiciones 
de las materias primas individuales con la mezcla de ellas. 
Se logre un mayor rendimiento en la producción de azúcar, 
en los residuos lignocelulósicos mezclados  pretratados 
con líquidos iónicos frente a los materiales sin tratar, y los 
pretratados con líquidos iónicos  en  forma individual. 
Además de demostrar que este enfoque en la mezcla de 
los residuos lignocelulósicos tiene un potencial 
significativo. 
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