XVI Congreso Nacional de

Il Biotecnologia y Bioingenieria

21 al 26 de Junio de 2015 Guadalajara, Jalisco, México.

Obtencidn de azucares fermentables por hidrélisis acida de las hojas de Agave tequilana
Weber var. Azul.

David A. Flores Méndez, Rosa Isela Corona Gonzalez, Enrique Arriola Guevara, Guadalupe Guatemala Morales y
Carlos Pelayo Ortiz
Departamento de Ingenieria Quimica, Universidad de Guadalajara, Guadalajara, Jalisco, C.P. 44430,
correo electronico: rcoronagonzalez@yahoo.com

Palabras clave: hojas de agave, azlicares fermentables, celulosa.

Introducciéon. ElI tequila es la bebida tradicional
mexicana mundialmente reconocida que se produce
principalmente en el estado de Jalisco, el desarrollo de
esta industria ha generado una gran cantidad de residuos
(vinazas, bagazo y hojas que ocasionan problemas de
contaminacion. Las hojas son el residuo agricola del
cultivo que representa del 45 al 50% del peso de la
planta [2]. Estos desechos podrian ser empleados para la
obtencién de azlcares fermentables. El objetivo de este
trabajo es estudiar la factibilidad de uso de las hojas de
agave tequilero para la obtencion de azlcares
fermentables por hidrélisis acida.

Metodologia. Las hojas de agave (5 - 7 afios de
madurez) se obtuvieron de tres municipios del estado de
Jalisco (M1, M2 y M3) que se trataron como muestras
independientes, se molieron para separar la fibra del
jugo. El jugo se centrifugd para eliminar sélidos, mientras
que la fibra se sec6d y se tamizd para homogenizar el
tamafio de particula. Se analizé la composicién quimica
de ambas fracciones acorde a protocolos estandar.

La hidrdlisis acida de la fibra se llevé a cabo con H,SO, y
HCl al 2.1%(v/v) a 121°C por 37 minutos en una relacion
1 gr de fibra/10 ml de solucion &cida. Los azucares
obtenidos fueron analizados por HPLC.

Resultados. El andlisis de la composicion quimica de
fibora de las hojas de agave (tabla 1) muestra que no
existe una diferencia significativa en la composicién de
celulosa, hemicelulosa y lignina en las muestras de los
tres municipios, de lo que se infiere que la variacién en la
composicién de estos carbohidratos no tendra gran
variacion para la extraccion de azlcares fermentables.

Tabla 1. Caracterizacion quimica de la fibra en base seca

M1 M2 M3 .
componente (%) (%) (%) Método
Ceniza 4.9 6.3 4.3 TAPPI 2110m02
Extraibles en TAPPIT
acetona 3.5 2.6 45 280pm99
. TAPPI T
Extraibles en agua 8.1 4.8 6.0 207cm99
- TAPPI T
Lignina 111 11.8 13.3 2220m98
Celulosa 49.5 49.4 51.1 Cross y Bevan
Hemicelulosa 22.9 25.1 20.8 diferencia

Mientras que en el jugo se determinaron concentraciones
de azucares reductores de hasta 30 g/L, también se
encontraron en promedio (mg/L); 800 de SO, , 909 de
PO, ", 1350 de K, 384 de NO; y 843 de nitrégeno total.
Esta composicion indica que pueden ser empleado el
jugo no solo como una fuente de azucares sino también
de minerales que serviran de nutrientes en un medio de
cultivo.

La fibra de las hojas de agave se utilizé para obtener
azucares por hidrdlisis &cida de la que se obtuvo una
concentracion de azUcares ligeramente mayor en la
hidrélisis con H,SO,4 (15.3 g/L) en las muestras de los
tres municipios, en comparacion con HCI (11.4 g/L),
donde la xilosa fue el monosacéarido en mayor proporcion
y la arabinosa el de menor concentracion en los
hidrolizados (figura 1).
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Fig 1. Concentracion de Azucares en los hidrolizados.

Conclusiones. Por la composicién quimica de la fibra y
el contenido de azlcares en el jugo, las hojas tienen
potencial para la extraccion de monosacaridos que
podrian emplearse para la produccion de metabolitos de
interés industrial, y contribuir a resolver un problema de
contaminacion ambiental de la region de Jalisco.
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