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Introduccién. En México se producen grandes
cantidades de camar6n, lo cual genera alrededor de 60
mil ton de desperdicios por afio, los cuales pueden
utilizarse como materias primas para procesos en los que
se extrae quitina. Este biopolimero posee diversas
aplicaciones en la industria®.

El objetivo de este trabajo fue evaluar la extraccion de
quitina mediante fermentacion acido lactica (LAF) a
escala industrial y su caracterizacion.

Metodologia. 500 y 2500 kg de desechos de camaron
(Litopenaeus vanameii) fueron fermentados en un reactor
industrial ubicado en la Empresa Biopolimeros Acuicolas
S.A de C.V. La acidificacién, actividad proteolitica,
crecimiento de bacterias lacticas (BL), proteinas y
cenizas residuales fueron determinadas en los solidos.
La quitina cruda fue sometida a una purificaciéon quimica
menor y los productos fueron caracterizados.?
Resultados y discusion. La disminucion de pH (fig. 1)
indicé una rpida acidificacion del medio, favoreciendo la
desmineralizacién (DM) y la conservacion del desecho.
Los porcentajes de DM obtenidos fueron de 745y 77.6
% para 500 y 2500Kkg, S|endo menores al reportado a
escala piloto (30 kg) de 85%.°

respectivamente. Por otra parte, la actividad proteolitica
de las enzimas produjeron desproteinizacién de un 89.6
para 500kg y 91.7 para 2500kg (fig 2), ligeramente
mayores que la reportada en la escala piloto (87.6%).° La
purificacién quimica menor a nivel industrial de la quitina
cruda proporcioné biopolimeros con peso molecular (A£)

y grado de acetilacion (DA) comparables a los
comerciales producidos por métodos quimicos
(Cuadrol).
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Fig. 2. Actividad proteolitica, proteina residual y UFC de
bacterias lacticas en solidos de fermentacion.

751 g 030 o6 ‘ Cuadro 1. Caracterizacion de productos obtenidos
g ! Humedad Cenizas M,(x10° g/mol) DA
7.0 :;z 0.25 05 i (%) (%)
g §  QocrudaS00kg 53.3+0.7 9.1+0.4 893 + 0.05 95+ 1
654 g 020 04 ! Q. pura 500kg 88+0.2 0.2+0.03 1,024 +0.05 96+ 1
I 3 B Qocruda2s00kg  58.7+1.3  89+08 903 + 0.05 95+ 1
601 § o1s 0z § Q. pura2500kg 8.9+0.3 0.2+0.03 1,103 + 0.05 96+ 1
‘ § g Comercial 9.4+0.2 <0.2 992 + 0.05 94+ 1
551 g 0.10 02 2 Conclusiones. LAF de desechos de camar6n es una
g % alternativa efectiva para la produccién industrial de
5.0 - 0.05 0.1 § quitina.
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Fig. 1. Cinéticas de acidificacion y consumo de sacarosa en Bibliografia.
solidos de fermentacion. 1.Synowiecki, J y Al-Khateeb, N. (2003). Crit. Rev. Food Sci.
43, 145-171.

La produccién de acido lactico para 2500kg fue
comparable a la obtenida por Cira et al., 2002 a escala
piloto.® Las unidades formadoras de colonlas (UFC) de
las BL se muestran en la fig 2. Las tasas de crecimiento
fueron 0.058, 0.064 (h") para 500 y 2500kg
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