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Introduccion. Debido a la crisis energética que se
vislumbra a futuro, es necesario evaluar el empleo de
fuentes de carbohidratos alternas para su conversién en
biocombustibles. Una alternativa atractiva es el empleo
de productos ricos en almidén, que por sus
caracteristicas organolépticas sean considerados no
agradables para la alimentacion y que por consecuencia
su costo sea bajo.

En el presente trabajo se emplearon platanos de desecho
(sobre maduros y verdes) para extraer e hidrolizar su
almidén y emplearlo como una alternativa en produccion
de etanol.

Metodologia. Los platanos (sobre maduros y verdes)
fueron sometidos por separado a un tratamiento térmico
(100 °C, 5 min). La pulpa de platano obtenida se licuo
con agua (relacion: 1:2.5), y alicuotas de 300 ml fueron
sometidas a diferentes tratamientos de hidrdlisis acida a
70 °C: (Tiempo: 30, 60, y 120 min; relacién pulpa-HCL:
15:1 y 20:1). A los hidrolizados se les cuantificaron
azucares reductores (DNS) y nitrégeno total (Kjendahl) y
se les ajusto el pH entre 4.0-4.5. Una vez esterilizados,
los hidrolizados fueron inoculados con 50 ml de una cepa
de levadura (Sacharomyces sp) aislada a partir del mosto
de una destiladora de la region. Las fermentaciones se
realizaron en condiciones anaerébicas a 30° C durante
diez dias. La cuantificacion de alcohol fue mediante
indice de refraccion empleando una curva patron de
diferentes relaciones de concentracion alcohol-agua.

Resultados y Discusion. La cantidad de azucares
reductores (AR) obtenidos de los diferentes tratamientos
de hidrélisis (Cuadro 1), no mostraron una diferencia
significativa con respecto al estado de madurez del
platano, segun el analisis de varianza (Cuadro 2). Sin
embargo si se observa un efecto estadisticamente
significativo con respecto al tiempo de hidrdlisis y la
relacion pulpa de platano-HCL empleadas.

Cuadro 1.- Azucares reductores obtenidos a diferentes
condiciones de hidrélisis acida.

Tiempo Relacion | [mg AR/g de platano]
[min] Pulpa de platano-HCI | Verde | Sobremaduro
30 15-1 243 258
201 153 183
60 15-1 335 348
201 228 288
20 15-1 603 588
201 378 595

Para las fermentaciones se opto por emplear la pulpa
hidrolizada (60 min, relacién 20-1) de los platanos sobre
maduros, ya que en el analisis de Kjeldahl se encontré un

mayor porcentaje de nitrégeno en dicha pulpa (= 12 %)
con respecto a la pulpa de platanos verdes (~ 7 %).

Cuadro 2.- Anova para hidrélisis del almidon de platano.

Fte. de variacion | SC | gl | CM | Fecal ['; t:(';’_';‘f]
Total 287275 | 11 | 8560

Madurez 8560 1 |1217728 | 3.31 5.59
Tiempo reacciéon | 235457 | 2 25162 | 45.54 474 *
Rel. pulpa-HCL 25162 1 2585 9.73 5.59*
Error 18095 7 --- ---

La figura 1 muestra la cinética de produccién de etanol
obtenida. En esta se observa que la produccidon maxima
de etanol (alcanzada al 6° dia) es del 14% vlv.
Comparando dicha produccion con la obtenida con jugo
de cafa (con idénticas condiciones de fermentacion), se
encontré que en esta Ultima la produccién es un 36 %
mayor, sin embargo, la produccién maxima de alcohol
empleando16eI jugo tardo 11 dias.
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Figura 1.- Cinética de produccién de etanol empleando pulpa de
platano sobre maduro hidrolizado.

Conclusiones. Si bien la concentraciéon de alcohol
alcanzada con la pulpa de platano hidrolizada es menor a
la obtenida con una fuente de azucar simple, el tiempo de
fermentacion también fue menor (~ 45%).
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