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Introduccion. El crecimiento del mercado de etanol se
basa en aumentar su uso como combustible alternativo,
considerando la fermentacion de materiales
lignocelulésicos que no compitan con los alimentos. Este
proceso conlleva varias etapas de pretratamiento,
hidrélisis enzimatica y fermentacién en donde participa el
complejo celulolitico (1, 2).

El objetivo del presente trabajo es abordar las etapas de
obtencion de glucosa a partir del pretratramiento basico
del bagazo de cafia de azlcar y la hidrolisis enziméatica.

Metodologia. El pretratamiento se realiz6 partiendo de
25 g de material seco en 500 mL de NaOH al 3%, en
autoclave a 121 °C y 14 psi por 30 minutos y a la
separacién del licor por filtracién. El sélido se lavd con
agua a 80 °C, se neutraliz6 y se seco en estufa. El
filtrado se evalu6 en ciclos de pretratamiento. Se estudio
el efecto del hidromddulo de 1:10y 3 % de NaOH, 1:10y
6 % de NaOH y 1:20 y NaOH 3 %. Para la hidrdlisis
enzimatica del bagazo se utilizé complejo enzimatico
celulolitico Econasa-CE. Se determind la velocidad de
hidrélisis variando la enzima a diluciones entre 90 y 1000,
temperaturas a 30 y 50 °C, tiempo hasta 160 h y el
efecto del reuso de la enzima.

Resultados y Discusion. En la Fig. 1 puede apreciarse
los % de celulosa y el % lignina extraida en los seis ciclos
de reuso del NaOH (3%). Se incremento la celulosa en el
primer ciclo hasta 85 % y se extrajo el 95 % de lignina,
pero a medida que se realizaron los demas tratamientos
disminuyé la eficiencia hasta 70 % de celulosa en el
sexto ciclo y 80 % de lignina extraida, debido al
agotamiento del poder extractivo del NaOH.
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Fig.1 Efecto de los ciclos de reuso del NaOH (3%) sobre la
celulosa (a) y el porciento de lignina extraida (b).

El % de celulosa no se diferencio significativamente en el
hidromddulo 1:10 y 3 % de NaOH con el control de 1:20 y
NaOH, por lo cual se favorece su utilizacion para reducir
el tamafio del tanque y los volimenes a emplear en el

tratamiento del bagazo. El empleo del hidromédulo de
1:10 y 6 % de NaOH no permiti6é ventajas adicionales. El
efecto de la concentracién de la enzima se muestra en la
Fig. 2. Las mejores condiciones fueron para diluciones de
1:90 a 50 °C, aunque a 30 °C no hubo diferencias en méas
de un 10% a las 50 h de proceso.
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Fig. 2 Efecto de la concentracién de enzima a 30 y 50 °C.

Lo mejor fue dos ciclos de reuso de la enzima con
rendimientos de 9 mL (0,83 L/kg a dilucion 1:90) de
enzima/kg de bagazo. Reciclar enzima fue ventajoso en
relacién con estudios previos (3).

Conclusiones. En el pretratamiento del bagazo por
hidrolisis alcalina se obtuvieron remociones de mas del
80 % de la celulosa a partir de NaOH al 3 % con el uso
de 3 ciclos. El tamafio del hidromédulo se considerd
factible en 1:10 (peso de bagazo: peso de la NaOH 3%).
El proceso de hidrdlisis enziméatica mostré resultados
aceptables a dosis de 1/90 de enzima y 30 °C para un
proceso de 16 horas. Se trabajo en dos ciclos de reuso
de la enzima y se obtuvo un rendimiento de 9 mL de
enzima (1:90)/kg de bagazo.
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