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Introduccion. En Yucatan el procesamiento de la sabila
ha estado circunscrito basicamente a la produccion de
gel 1:1, gel concentrado 1:20 y 1:40 y gel liofilizado
(1:200). Por lo que es necesaria la diversificacion de la
industrializacién de las hojas de sabila, para ampliar la
gama de productos susceptibles de ser obtenidos de las
mismas, con la idea de encontrar alternativas de alta
demanda y mayor valor agregado. Nuestro grupo de
trabajo pretende aportar nuevas opciones para la
industrializacibn de la sabila a través del
establecimiento de las bases para una eventual
utilizacion de los desechos sélidos que se generan en el
proceso de obtencién de gel, en la produccién de
azucares fermentables y la conversion de los mismos
en etanol para su uso como combustible.

Por ello el objetivo de este trabajo fue el establecer las
condiciones de sacarificacion enzimatica de los
desechos sdlidos generados durante la recuperacion
del gel de sabila.

Metodologia. Para el desarrollo de este trabajo se
utilizo un disefio factorial 3* en el que se manejaron
como Vvariables de trabajo: la concentracion de la
preparacion enzimatica Pectinex AR, el tiempo de
molienda de los residuos secos de sabila (0.5, 1.0 y 5.0
min) y la temperatura de trabajo (35, 40 y 45 °C), la
variable de respuesta fue la concentracién de glucosa
liberada, determinada mediante el método de DNS
(Miller, 1959).

Resultados y discusion. En la figura 1, se muestran
los resultados obtenidos al tratar las muestras con
volumenes crecientes de Pectinex AR a una
temperatura de 40°C. En estas condiciones de trabajo
se lograron las concentraciones mas elevadas de
azucares reductores producto de la hidrdlisis de los
materiales que componen los desechos solidos de la
sabila. En este grafico se puede observar que usando
las muestras molidas durante 1 y 5 minutos y usando
3.0 ml de enzima se lograron los mejores niveles de
azucares reductores liberados (8639.29 y 8382.14 mgl/l
respectivamente) En el cuadro 1 se muestran la
concentracion de sustrato inicial, la de azucares
reductores liberados y el rendimiento del proceso de
sacarificacion enzimatica (14.40 y 13.90 %) para los
sistemas de ensayo manejados
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Fig. 1. Efecto de la concentracion de Pectinex AR y del
grado de molienda, sobre la sacarificacién enzimatica de
los residuos sdélidos de la sabila (Aloe vera) realizada a
40°C

Cuadro 1. Rendimientos maximos logrados usando 3.0 ml de
la preparacién Pectinex AR y dos tiempos de molienda

Tiempo de | Sustrato inicial | Azucares | Rendimiento
molienda (mg/l) reductores %
(min) generados
(mg/l)
1.0 60 000 8639.29 14.40
5.0 60 000 8382.14 13.90

Conclusiones. Los resultados obtenidos muestran que
es factible obtener azicares reductores a partir de los
desechos sélidos de la sabila mediante un proceso de
hidrélisis enzimatica. Esto abre la posibilidad de que
este material pueda ser usado en la produccion
fermentativa de compuestos quimicos como el
Bioetanol.
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