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Introduccién. Con la finalidad de hacer uso del aceite
vegetal residual para la generacion de biodiesel se han
utiizado técnicas que se basan en el uso de
catalizadores soélidos de tipo alcalino como KOHy NaOH
(1). El principal subproducto de la produccién del
biodiesel es el glicerol, el cual, debido a su constitucién
quimica es capaz de conferir una mayor estabilidad a
diversos compuestos por lo que es ampliamente utilizado
en la industria alimenticia, farmacéutica y cosmeética,
normalmente con un rendimiento del 10%, constituido de
entre un 50-60 % de glicerol puro (1,2,3-propanotriol) y
un 20-25 % de metanol, mientras que el porcentaje
restante esta compuesto por agua, residuos del
catalizador alcalino, jabones, restos de aceite y alquil
esteres (2), surgiendo la necesidad de emplear métodos
de purificacion de tal manera que pueda cumplir con los
estandares de pureza del &rea a la cual este destinado.
El objetivo de este trabajo es optimizar el proceso de
purificacion 4acido/base de glicerol proveniente de
biodiesel de aceite vegetal residual.

Metodologia. Para llevar a cabo la purificacion de
glicerol obtenido se prepararon soluciones de KOH (1N) y
H,SO, (1N). Utilizando unidades experimentales de 200
mL de glicerol en un vaso de precipitado de 500 mL, se
procedié a aplicar agitacion en una placa térmica de
agitacion  magnética  (Cymarec2/Thermolyne) con
aumento gradual de temperatura hasta obtener una fase
homogénea. El cambio de pH se midié utilizando un
potencibmetro (SM-25CW/ ScienceMed) posterior a la
adicién de 100-110 mL de la solucién acida llevando la
muestra de glicerol a un rango de pH entre 0-1. Este pH
se mantuvo por lo menos durante 10 min. Para la
precipitacion de impurezas se adicionaron 100 mL de la
solucion basica hasta alcanzar un pH entre 6.5-6.7.
Posterior a esto fue necesario reposar el glicerol por un
tiempo minimo de 12 h con la finalidad de formar de dos
a tres fases, siendo la fase menos densa la que
correspondera al glicerol purificado. Las muestras se
analizaron mediante FT-IR.

Resultados. Se probaron variaciones de la metodologia
empleada para la purificacion del glicerol proveniente de

aceite tanto virgen como residual. Se logré obtener un
proceso reproducible, de bajo costo y sencillo (Fig. 1) con
un volumen promedio de trabajo de 110 mL de solucion
acida y 100 mL de solucion basica para obtener los
rangos de pH deseados. Asi mismo el glicerol resultante
presentd un grado de pureza del 70% en base a la
deteccidn de grupos funcionales de interés determinados
mediante FTIR (Fig. 2), en donde se observan sefales
caracteristicas en 3,350 cm™ (O-H stretching), C-H
stretching en 2,880 y 2,930 cm™, H,O bending en 1,650
cm™ y C-O en 1,100 cm™.

Fig. 1. Proceso de purificacion acido/base de glicerol.
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Fig. 2. Identificacion de grupos funcionales mediante FT-IR.

Conclusiones. Con el proceso evaluado y estandarizado
pudimos obtener muestras de glicerol proveniente de
biodiesel de aceite vegetal residual, con un grado de
pureza de hasta 70%, asi como lograr la remocién de
jabones, restos de catalizador y la precipitacion de sales.
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