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Introduccion. La importancia que tiene la conservacion de los
recursos naturales ha despertado en la sociedad la busqueda de
soluciones para cuidarlos y recuperarlos, con el fin de que sean
aprovechados por los seres vivos. El agua es un recurso de vital
importancia en la vida del hombre, por lo que su conservacién
debe ser uno de los principales objetivos (1). Esto lleva a buscar
tratamientos para eliminar contaminantes del agua residual, tales
es el caso de los biorreactores de lecho fluidizado. Estos son uno
de los tratamientos de aguas residuales donde los
microorganismos son inmovilizados sobre un soporte inorganico
puesto en suspension por un flujo ascendente del liquido a tratar
(2). La ventaja principal proviene de la movilidad de las
particulas, lo que permite un mezclado completo en el interior del
biorreactor, y la obtencion de un area importante para la
adhesion y el crecimiento de la biomasa. El proceso favorece la
retencion de microorganismos activos y es por lo tanto eficaz en
proporcionar la eliminacion total de sélidos en suspension (3). El
objetivo de este trabajo es un determinar los parametros de
operacion de un biorreactor de lecho fluidizado para el
tratamiento de aguas residuales.

Metodologia. Se utilizd un biorreactor de lecho fluidizado (un
biorreactor a escala piloto previamente construido), para el cual
se llevd acabo la caracterizacion de esta. Se evalu6é un material
de empaque que permitiera llevar a cabo un funcionamiento
correcto, en la columna se hizo un estudio para la determinacién
de parametros de lecho fluidizado (4). El cual se enfoco
principalmente en determinar los valores de variables de
operacion bajo diferentes condiciones. Se llevé a cabo la
busqueda de ecuaciones para la caracterizacion de la columna.
El material de empaque seleccionado en este caso fueron
secciones de tubo corrugado para obtener el porcentaje del
volumen que ocupara este dentro de la columna. Para tal efecto,
se llevo a cabo los célculos con ecuaciones méas complejas como
la que determina la velocidad minima de fluidizacion, velocidad
terminal, velocidad superficial, caida de presiéon, nimero de
Reynolds (5). Lo anterior permitird una adecuada operacion a la
columna y poder realizar el tratamiento para la degradacion de
aceite usado de cocina.

Resultados. Durante la realizacion de este trabajo se pudieron
observar distintos factores que se agregaron para un mayor
aprovechamiento y mejor resultado al dar la caracterizacion de
la columna, tales como son la temperatura, la porosidad, las
velocidades, entre algunos otros (5). La columna opera a una
temperatura promedio manteniendo vivo al consorcio microbiano
en un material de empaque a través de una chaqueta de
calentamiento conectado a una bomba de recirculacion, este
consorcio serd4 capaz de degradar el aceite usado para el
tratamiento de agua residuales. Se determino el tiempo de

retencion hidraulico (THR) en 48.31 s, la caida de presién en 1.76
Pa. Estos parametros permitiran operar la columna y determinan
el tiempo en el que el agua residual permanecera dentro del
sistema de reaccion, asi como la pérdida de presion por efectos
de friccion.

Tabla 1. Parametros de operacion de un biorreactor de lecho fluidizado.
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Conclusiones. Se pudieron encontrar las variables de operacion
para la operacion adecuada de la columna de lecho fluidizado
para el tratamiento de aguas residuales.
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